
过程
用于调节生料磨机气体供应的气体流量测量
应用
在水泥厂中，需要对进入到生料磨机的气体流量进行监测，其目的是为了生料磨机能够实现高效
率。控制这种立式磨机的气体供应也可以节省大量能源，因为不一定要经常使用最大风量，可以根

据工艺调整。

到目前为止，气体流速主要是使用压差式测量的方式来测量的。然而，由于管道中的高粉尘负荷，

堵塞很快就会产生。压差式测量的堵塞会导致风扇持续承受高负荷，进而导致能源浪费。

案例研究

• 即使管道中的粉尘含量很高，也能进行可靠的气体流量测量

• 通过过程控制节约能源

• 由于减少了测量技术的维护工作从而节省了成本

解决方案
AirFlow P 是一款专为测量多粉尘环境应用中的气体流量而开发
的传感器。AirFlow P 通过过程中粉尘颗粒确定气体流速。 处理
器 (MSE 300) 通过输入的线路面积(v x A = m3/h)计算流速，这
使得可以通过AirFlow P获得以 m3/h 为单位的气体量或以m/s 

为单位的速度测量值。基于其动态电荷法测量原理，传感器测量
管道中通过的粉尘颗粒的放电，并将探杆A 和探杆 B的信号关联
起来。

得益于AirFlow P，现有的压差式测量方法可以在此类应用中被
替代，并且可以实现对过程的永久和无尘控制。

过程数据 

客户: 水泥厂 ( 德国) 

材料: 水泥生料

粉尘负荷:  20 g/m3

安装: 在立式磨机入口处

功能: 控制气体量以提高过程可靠性和节省能源

固体粉末、粉尘 & 气体监测解决方案

电话：+86（10）84967875      
传真：+86（10）84967727

info.cn@envea.global 
www.envea-china.com

恩威雅环境技术（北京）有限公司
北京市朝阳区广顺北大街5号融创动力科技文化创意
产业园B座A207

AirFlow P

客户受益




